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Badania procesu filtracji pigmentowych wyrobow lakierowych

za pomocq wybranych urzqdzen i przegrdd filtracyjnych

CZ. 1. FILTRY SWIECOWE 1 SZCZELINOWE

W przemysle farb i lakieréw filtracja pigmentowanych
wyroboéw lakierowych jest jednym z proceséw koncowych,
zatem odpowiedzialnym za jako$¢ wyrobu.

Konieczno$¢é poprawy czystosci niektorych specjalnych
grup wyrobow przy jednoczesnej daznosci do powickszenia
wydajnosci [iltracji i hermetyzacji operacji oczyszczania
wyrobow lakierowych, przemawia za wprowadzeniem no-
woczesniejszych rozwigzan. W ciggu ostatnich lat odnoto-
wuje sie znaczny postep techniczny w opracowaniach no-
wych typoéw urzadzen filtracyjnych, dostosowanych do po-
szczez0lnych celow.

Kryteria wyboru aparatury filtracyjnej

Prawidlowy wybér urzadzen do filtracji wyrobé6w pigmen-
towanych ma istotny wplyw na jej przebieg i ekonomike.
Wybér ten powinien polegaé¢ na eliminacji poszczegdédlnych
typéw urzadzen tak pod wzgledem technicznym, jak i eko-
nomicznym.

Kryteriami doboru urzadzenia filtracyjnego do okreslonej
grupy wyrobdéw lakierowych powinny by¢é przede wszyst-
kim stawiane im wymagania oraz znajomos¢ witasnosci fil-
trowanego materialu, tj. zawartosci fazy stalej, s$rednicy
i struktury ziaren, lepkosci, temperatury. W wielu bowiem
wypadkach dane dotyczace jednego wyrobu lakierowego nie
mogg byé stosowane do innego.

Fakt ten dotyczy zwtlaszcza filtracji w przemysle farb
i lakierow, gdyz charakter zanieczyszczen jest przewaznie
bardzo roéznorodny tak pod wzgledem rodzaju, jak i roz-
rzutu czgstek oraz ich struktury.

Zanieczyszczenia w pigmentowanych wyrobach lakiero-
wych stanowié moga:

— pierwotne ziarna i wtoérne aglomeraty pigmentéow
i napelniaczy, o rozmiarach przekraczajacych wielkosci do-
puszczalne dla danego wyrobu,

— wiracenia mechaniczne i ciala obce wprowadzone
z pigmentami i substancja bionotwércza,

— czgstki zestalonej powloki lakierowej, kozuchy, zele
substancji blonotwérczej itp.

Réwnolegle z wyborem urzadzenia filtracyjnego nalezy
dokonaé¢ doboru przegrody filtracyjnej, dbajac o uzyskiwa-
nie z jednostki powierzchni w jednostce czasu mozliwie
najwiekszej wydajnosci i najwiekszej czystosci filtratu [1].

Przez dobo6r przegrody filtracyjnej rozumiemy okreslenie
tzw. ,gestosci” przegrody wyrazonej w pm oraz podanie
materialu przegrody odpornego na dzialanie destrukcyjne
czynnika filtrowanego [2]). Podjecie decyzji o wyborze typu
przegrody ulatwia znajomosé¢ stopnia zdyspergowania pig-
mentéw i napelniaczy w wyrobie poddawanym filtracji.
Poniewaz jednak nie istnieje $cista zalezno$¢ pomiedzy mi-
kronowym oznaczeniem danej przegrody filtracyjnej, a mi-
kronowa wielkoscig roztarcia, nie jest rowniez mozliwe
dobranie optymalnego typu przegrody filtracyjnej na dro-
dze teoretycznej [3].

Teoria filtracji [1] poza wyjasnieniem mechanizmu pro-
cesu filtracji nie daje odpowiedzi na wiele pytan istotnych
dla praktyki przemyslowej. Dotyczy to zwtlaszcza filtracji
lakierowych wyrobow pigmentowanych, polegajacej na
przepuszczeniu przez przegrode filtracyjna fazy stalej, sta-
nowigcej integralng cze$¢ wyrobu (pigment), a jednoczes-
nym zatrzymaniu zanieczyszczenh.

Z tego wzgledu ostateczny wybér typu urzadzenia nale-
2y oprze¢ na probach i doswiadczeniach. One bowiem tylko
stwarzaja podstawe do ustalenia warunkéw technologicz-
nych procesu filtracji w skali i warunkach przemystowych.

Wprowadzenie nowych technik filtracji lakierowych wy-
robow pigmentowanych na potrzeby przemystu farb i la-
kieréw zwigzane bylo z koniecznosciag przeprowadzenia ba-
dar’l technicznych obejmujacych nastgpujace urzadzenia
importowane:

1) filtr $wiecowy z wkiadami AMF Cuno i Johns-Man-
ville (USA),

2) liltr szczelinowy AMF Cuno (USA).

Filtr swiecowy z wkladami AMF Cuno i Johns-Manville

Swiece filtracyjne stanowia pewnego rodzaju nowos¢ na
polu filtracji wyrobéw lakierowych.

Najistotniejsza ceche tych wkladéw slanowi ich szczegbl-
na struktura, polegajaca na stopniowym zaggszczaniu pro-
mieniowym wlékien do srodka. Tak stopniowana ,gestosé”
zapewnia wickszg skutecznosé filtracji i dluzsza zywotnosé
swiecy. Wystepuje tu tzw. filtracja wglebna. T¢ cenng za-
letql posiadaja jedynie filtry $wiecowe.

Firmy AMC Cuno i Johns-Manville produkuja swiece dtu-
gosci standardowej (1= 250 mm) lub n-krotnie diuzsze. Za-
leta omawianych Swiec jest duza zewnetrzna powierzchnia
f’iltracji, dzieki pierscieniowym wcieciom na pobocznicy
swiecy.

Swiece {filtracyjne AMF Cuno (rys. 1) sg produkowane
w typoszeregu o zdefiniowanej ,gestosci”: 5-10-25-50-75-125
um. Dopuszczalne cisnienie przy filtracji wyrobéw pigmen-
towanych wynosi ok. 5,0:105 Pa, maksymalna temperatura —
ok, 100°C [3].

Swiece filtracyjne Johns-Manville (rys. 2) sa produko-
wane w typoszeregu o ,gestosciach”: 2-5-10-15-25-50-100 pm,
maksymalne ci$nienie robocze — do ok. 10,0:105 Pa, maksy-
malna temperatura pracy wynosi 150°C [3].

PONEZcting 2enn. 0 Oludey proendtalnosr

Dowlerzchma wewn. o maler preencéalnoscy

Rys. 1. Swieca filtracyjna AMF Cuno
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Rys. 2. Swieca filtracyjna Johns-Manville
CZESC DOSWIADCZAILNA

Prace prowadzone w Instytucie [4] obejmowaty testowa-
nie Swiec [filtracyjnych o ,gestosciach” najbardziej przydat-
nych w przemys$le farb i lakier6w, tj. od 5 do 125 um.

Do testowania zastosowano instalacj¢ modelowa [3] skla-
dajaca sie z pompy rotacyjnej typu zebatkowego, filtru
z mozliwo$cia wymiany s$wiecy, przewodoéw tlaczacych oraz
przyrzadéw pomiarowych.

Metodyka badan

Program badan zakladal zbadanie kazdej swiecy filtra-
cyjnej w zakresie cisnien od 0,5:10%—2,0:-105 Pa, podanym
jako optymalny przez obydwie [irmy i uzasadnionym w po-
przednich pracach [3]. Jako material [iltracyjny zastoso-
wano niektére typy emalii o lepkosci od 2,5 do 5 dPa-s.

Dla danej $wiecy, przy okreslonym dla niej spadku cis-
nienia, wykonywano w okreslonych odstepach czasu po-
miary objectosci filtratu, pod cisnieniem stalym w danej
serii pomiardéw, nastawianym zaworem redukcyjnym, umie-
szczonym na boczniku pompy.

Badania dotyczyly glownie oceny wydajnosci $wiec [il-
tracyjnych, stopnia oczyszczenia [iltrowanych wyrobdw,

Tabela 1. PARAMETRY I WYNIKI BADAN SWIEC CUNO

kryteriéw doboru typu $wiecy do réznych wyrobéw lakie-
rowych.

Wyniki badan i dyskusja

Wyniki badaa $wiec Cuno i Johns-Manville, uwzglednia-
jace wplyw lepkosci i cisnienia zostaly zestawione w ta-
belach 1 i 2.

Zaleznos¢ wydajnosei w funkeji lepkosci wyrobu filtro-
wanego, ,.gestosci” swiecy, a takze cisnienia filtracji przed-
stawiaja rys. 3, 4, 5. Krzywe dotyczace innych wartosci pa-
rametréw maja taki sam ksztalt, roznig sie jedynie prze-
sunicciem w ukladzie wsp6irzednych.

Zakiadajac, ze wydajnos$é filtracji
[unkcjag dwéch zmiennych [4]

Q= (Ap, W) (1)
gdzie: Q — wydajnosé filtracji, m%h; Ap — spadek cisnie-
nia w Swiecy, Pa; 5 — lepko§¢é wyrobu, dPa-s; na podsta-
wie analizy regresji [5, 6] opracowano uogoélniony model
malematyczny, stosujac do tego celu minikomputer pro-
gramowany Compucorp/Scientist 425G-44.

Rownanie przybralo postaé

Q=A-Ap+B-1/m+C @

gdzie: A, B, C — stale réwnania charakterystyczne dla da-
nej $wiecy filtracyjnej ujete w tabelach 3 i 4,

Uzyskany wysoki wspolczynnik korelacji r potwierdzit istot-
no$é modelu.

Roéwnanie (2) stanowi dogodne narzedzie szybkiego obli-
czenia wydajnosci dowolnej ze zbadanych swiec, pod zalo-
zonym cisnieniem filtracji i przy znanej lepko$ci wyrobu.
Jest ono jednak stuszne jedynie w wypadku wlasciwego
doboru ,gestosci” $wiecy filtracyjnej do stopnia roztarcia
lazy stalej wyrobu filtrowanego {3].

Niemniej dogodna forme obliczenia wydajno$ci filtracj
okreslonej $wiecy w danych warunkach cisnienia i lepkos-
ci stanowi nomogram. Do jego sporzadzenia wykorzystano
zwiazek trzech wielkosci:

. F(Q, Ap, =10 3

Nomogram oparto na trzech skalach funkcyjnych, prosto-
liniowych i rownoleglych. Odczytywanie wartosci Q przy
danych Ap i n odbywa sie przez polaczenie linig prosta
punktéw o cechach Ap i 2 i znalezienie cechy punktu prze-
ciecia {ej prostej ze skalg Q. Rys. 6 i 7 przedstawiaja no-

danej $wiecy jest

;;.);dek ol o Zakres lepkoSci 1, dPa - s
»Egstose” nienia na 2,5 3,0 3,5 0
Typ $swiecy Swiecy, swiecy Ap, |— » ” I ' 4, | 45 I 5,0
wm Pa. 10° wydajno$é filtracji Q, m'/h, w przeliczeniu na 1 §wiece
0,6 0,266 0,236 0,212 0.196 0,187 0,172
G 78 B3 b 1,0 0,371 0,325 0,293 0,269 0,252 0,237
2,0 0,584 0,604 0,454 0,416 0,389 0,367
0,6 0,283 0,247 0,221 0,200 0,136 0,172
G 78 C1 10 1,0 0,384 0,336 0,302 0,276 0,267 0,242
2,0 0,686 0,612 0,466 0,428 0,402 0,380
0,6 0,341 0,288 0.256 0,223 0.199 0,183
G 78 F9 25 1,0 0,438 0,381 0,344 0,309 0,284 0,266
2,0 0,632 0,566 0,623 0,482 0,456 0,430
0,5 0,456 0,381 0,331 0,288 0,264 0,232
G 78 L8 50 1,0 0,580 0,602 0,453 0,402 0.366 0,339
2,0 0,827 0,745 0,686 0,628 0,588 0,652
0,6 0,696 0,503 0,452 0,389 0,349 0,321
G 18 Q8 75 1,0 0,789 0,681 0,613 0,645 0,492 0,455
2,0 1,176 1,036 0,935 0,843 0,778 0,722
0,5 0,760 0,655 0,699 0,625 0,484 0,451
G 78 W5 126 1,0 0,064 0,916 0,822 0,726 0,664 0,614
2,0 1,693 1,438 1,269 1,129 1,024 0,939
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Tabela 2. PARAMETRY I WYNIKI BADAN SWIEC JOHNS-MANVILLE

s Spadek ci§- Zakres lepkos$cl 1, dPa - s
; ngas o8¢ nienia na 2,5 3.0 | 3,5 4,0 ! 45 5
Typ $wieey swiecy swiecy dp, |— — , , » i g 0
rm Pa. 10° Wydajno$é filtracji Q, m*/h, w przeliczeniu na 1 §wiece
0,6 0,252 0,218 0,190 0,170 0,156 0,144
C3 ER1 5 1,0 0,346 0,293 0,256 0,228 0,206 0,189
2,0 0,581 0,487 0,421 0.374 0337 0,309
05 . 0,341 0,289 0,252 0,224 0,202 0,185
C3,3 ER1 10 1,0 0,465 0.393 0,341 0,302 0,272 0,248
2,0 0,756 0,631 0,545 0,482 0,433 0,394
0,5 0,408 0,342 0,297 0,262 0,236 0,214
C4 ET 15 1,0 0,554 0,466 0,403 0,356 0.319 0,290
2,0 0,879 0,735 0.664 0,559 0,500 0,454
0,6 0,507 0,424 0,365 0,321 c,286 0,258
C5 ER 25 1,0 0,690 0,578 0.498 0,437 0,390 0,353
2,0 1,070 0,891 0.768 0,673 0,601 0,543
0,5 0,686 0,568 0,484 0,421 0,371 0,332
Cs ET 50 1,0 0,930 0,775 0,663 0,679 0,614 0,461
2,0 1,390 1,180 0,991 0,868 0,771 0,694
0,5 0,819 0,674 0,571 0.493 0,432 0,384
C7 ET 75 1,0 1,110 0,919 0,784 0,683 0,604 0,539
2,0 1,815 1,350 1,150 1.010 0,891 0,800
12 P {0
2 \ /
= g
g 0 \\ s® P
[~ 1 E !
AN \ < / /
08 N 06
\ q=4dPa-s
0 I I~ 210107 o /
' T — \\ ‘
Mz.a 25 30 35 40 43 n 35 s 10 15 20
p.dPas Ap105Pa
Rys. 3. Wydajno$é filtracji w funkcji lepkosci, w przelicze- Rys. 5. Wydajno$é filtracji w funkcji ci$nienia, w przeli-
niu na $wiece czeniu na 1 $wiece
1 — $wieca Cuno G78 Q8 (75 um), 2 — S$wieca Johns-Man- 1 — $wieca Cuno G78 Q8 (75 um), 2 — $wieca Johns-Man-
ville C7 ET (75 um) ville C7 ET (75 um)

Tabela 3. STALE MODELU MATEMATYCZNEGO SWIEC CUNO.

1, w 3-
06 .gestofe”’ Q==A-Ap 4 B-—4 C czii‘;ik
' Typ Swiecy Swiecy n

2 korelac]i
/ 1/ M A0 | Be10 8 | co103 r
03

7 G 78 B3 5 161 738 | — 78 | 0,9882

/ G 78 C1 10 168 61 — 83 0,9904
0¢

8 —_
/ / Ap.5'0.104pa G178F9 26 178 889 91 0,9988

/ N n=35dPa:s G 78 L8 50 231 1240 —139 | 0,9988
03 :
{ G 78 Q8 75 320 1770 —224 | o0,9939
o G 18 W5 125 444 2490 —346 | 0,9831
S0 B 50 7% um

mogramy przykladowe wybranych swiec o ,g¢stosci” 25 um

Rys. 4. Wydajno$é filtracji w funkcji ,gestoéci” $wiecy, w  obu firm.
przeliczeniu na 1 $wiece Omawiane $wiece charakteryzuja sie duzg skutecznoscia
1 — Cuno, 2 — Johns-Manville oczyszczania [3, 4] wyrobéw filtrowanych, przy czym $wie-
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Tabela 4. STALE MODELU MATEMATYCZNEGO SWIEC JOHNS-
-MANVILLE

JEestose"” —a-p+B-1tc c‘;’;:z:k
Typ Swiecy §wiecy, o L Korelacyl
nm A-1070% { B-10°3 | c.107? v
C3 ER1 5 155 894 —147 | 0,9784
C3,5 ERI 10 195 1223 —198 | 0,9806
C4 ET 15 227 1469 —238 | 09812
C5 ER 26 265 1864 —206 | 0,825
Cé6 ET 50 333 2683 | —400 | 09841
C7 ET 75 380 ; 335 | —4756 | 0,9853
ap-105 A
20
10 ¢-103m¥h
181 - 700 7 dAa-s
177 00 rio
6] s
i | o0 2
154 2
14 + 350 L23
] 50 24
2 L2s
1 -4 -2
L7
104 L 400 28
03 L 29
| (350 I
0 1
07+ Fm r14
06+
| 20 36
03 4
QI—J L 40
03+ L1 49
02 L50

Rys. 6. Nomogram do wyznaczania wydajnosci Swiecy Cu-
no o ,gestosci” 25 um

ce Cuno w poréwnaniu ze swymi analogami firmy Johns-
-Manville wykazuja lepsza selektywnosé oczyszczania.

Wyniki badan $wiec obu firm pozwalajg na sformulo-
wanie naslepujacych wnioskéw.

1. Swiece filtracyjne Cuno i John-Manville moga byé
stosowane do fillracji pigmentowanych wyrobéw lakiero-
wych o duzych wymaganiach w zakresie czysto$ci (np. wy-
roby dla przemyslu motoryzacyjnego, meblowego, elektro-
technicznego i inne). Omawiane §wiece reprezentuja te samg
klase pod wzgledem technicznym i ekonomicznym.

2. W zakresie ..gcslosci” $wiec od 5 do 125 um wydaj-
no$é jest odwrotnie proporcjonalna do lepkosci filtrowa-
nego wyrobu-i zostata ujeta w formie modelu matematycz-
nego.

3. Przedstawiona metoda okres$lania wydajnosci filtracji
na podstawie modelu matematycznego procesu lub nomo-
gramu jest szybka i wystarczajgco dokladna do celéw tech-
noloeicznvch.

4. Wyniki badan moga byé praktycznie wykorzystane przez
zaklady farb i lakier6w oraz jednostki projektujgce nowe
instalacje przemyslowe.

Filtr szczelinowy AMF Cuno

Dzieki specjalnej konstrukcji filtry szczelinowe mozna
regenerowal¢ podczas pracy bez demontazu. Przy stosunko-
wo niewielkich wymiarach charakteryzuja sie duza wydaj-
nosciag. Stabilna konstrukcja metalowa wkladu filtracyjne-

o dPa-s
rao
g-103m¥%n
40-10% Pa r 1150 -2
20 - 1100
19 1050 [
18 - 1000 F23
,‘7_ - 950 ‘2,4
18- - 900
L 850 - 25
15
1 [ & [
' - 750 - 27
o -m 28
24 I "
e L s 30
e ) 32
09 - 500 |
08 - 450 u
07 - 400 36
06 - 350 38
051 - %0 40
04 ~ W0
13- - 0 43
Ly
02- % 5o

Rys. 7. Nomogram do wyznaczania wydajnosci §wiecy Johns-
-Manville o ,gestosci” 25 um.

go (kosz filtracyjny) pozwala na filtracjc pod podwyzszo-
nym ci$nieniem. Filiry szczelinowe produkuje sie ze stali
zwyklej lub kwasoodpornej.

W zaleznosci od konsirukcji kosza filtracyjnego, urzadze-
nia te sa produkowane w dwodch wersjach:

1. filtry szczelinowe Turno-Klean

2. filtry szczelinowe Super Turno-Klean. .

Pierwsze z nich maja przeswity: 90-125-200-300-375-500-
-750-1200-1500 um, drugie za$: 35-50-75-125-200 um. W zalez-
nosci od typu urzadzenia oba rodzaje filtréw moga byé
wyposazone w wicksza liczbg koszy {filtracyjnych, zapewnia-
jacych wicksza powierzchnie fillracyjna i w konsekwencji
wicksza wydajnosé filtracji.

Najbardziej charakterystyczna cecha omawianych filtréw
[4] jest budowa kosza filtracyjnego, stanowiacego zespo6t
na przemian utozonych kotowych tarcz filtracyjnych i krzy-
zowych elementéw dystansowych. Rys. 8 przedstawia frag-
ment takiego zespolu. O$§ grzebienia oczyszczajgcego jest
réwnolegla do osi obrotu filtra, przy czym skrobaki grze-
bienia wchodza pomicdzy poszczegdlne tarcze filtracyjne.
Grubosdé krzyza i skrobaka w wersji T-K okresla nominal-
ny ,préb filtracji”. W wypadku zas wersji ST-K , prég” ten

Rys. 8. Zasada dziatania filtréw szczelinowych
a) wersja Turno-Klean, b) wersja Super Turno-Klean.
1 — tarcza filtracyjna, 2 — element dystansowy, 3 — grze-
bien oczyszczajacy, 4 — skrobak, 5 — o§ obrotu, 6 — o
grzebienia oczyszczajgcego
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okresla roéznica miedzy promieniem wewnetrznym tarczy
filtracyjnej a promieniem zewnetrznym pierécienia dystan-
sowego.

W filtrach szczelinowych istnieje mozliwosé recznej lub
automatycznej regeneracji kosza filtracyjnego. Ciagla au-
tomatyczna regeneracje umozliwia zesp6t motoredukcyjny
zaadaptowany do kazdego filtra.

CZESC DOSWIADCZALNA

Przedmiotem badan byl filtr szczelinowy Super Turno-
-Klean, typ EGS-35. ,Prég filtracji” filtra wynosil 35 pm,
byl zatem najniiszy z typoszeregu tych urzadzen.

Ze wzgledu na duza wydajnosé filtracji badania prowa-
dzone byly w skali przemyslowej (Cieszyfiska Fabryka Farb
i Lakieréw). Instalacja [4] skladala sie ze zbiornika zasi-
lajacego, agregatu pompowego, przewoddéw laczacych i za-
silajacych, filtra, odbieralnika i aparatury kontrolno-po-
miarowej.

Metodyka badan

Omawiany filtr zostal zbadany w zakresie optymalnych
cisnien podanych przez producenta, do filtracji lakierow
pigmentowanych. Ustalono trzy wartosci cisnienia poczat-
kowego: 0,1-105—1,0-105—2,0-105 Pa. Do filtracji zastowano
dwa rodzaje wyrobow lakierowych typu emalii karbami-
dowych [4).

Badania polegaly na pomiarze czasu potrzebnego do prze-
filtrowania okreslonej masy wyrobu, przy jednoczesnej kon-
troli cisnienia filtracji i temperatury filtratu. W miare
przyrostu sumarycznej objetosci filtratu obserwowano po-
wolny wzrost ciesnienia i stopniowy spadek wydajnosci,
wskutek stopniowego blokowania szczelin kosza filtracyj-
nego zanieczyszczeniami. Gdy wydajno$¢ filtra zmalata do
poziomu ekonomicznie niewystarczajacego, filtr poddawano
oczyszczeniu, Po oczyszczeniu cisnienie obnizalo sie do war-
tosci poczatkowej przy rownoczesnym wzroscie wydajnosci.

Wyniki badan i dyskusja
Wplyw ci$nienia poczatkowego na wydajnos¢ filtracji
przedstawia rys. 9. Zaleznos$¢ jest liniowa, a polozenie po-
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Rys. 9. Wydajnosé poczqtkowa filtracji w funkcji ci$nienia

dla réznych lepkosci dPa-s
1 —n=154;,2 — =220, 3 — n=23,25;, 4 — n=4,40
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Rys. 10. Wydajno$é poczqtkowa filtracji w funkcji lepkosci
pod réznym ciSnieniem (-105 Pa)
1 —Ap=20;2 — Ap=10; 3 — Ap=10,35

szczegblnych linii na wykresie zalezy od lepkosci wyrobu
poddawanego filtracji.

Na podstawie tej charakterystyki (rys. 9) sporzadzono
na drodze transformacji wykres zaleznosci wydajnosci po-
czatkowej od lepkosci (rys. 10). Otrzymano rodzine krzy-
wych odpowiadajaca réznym ci$nieniom filtracji. Punkty
pomiarowe odpowiadajace cisnieniu poczatkowemu filtracji
Ap=3,5-104 Pa podane przez firme Cuno koresponduja
z krzywg uzyskana na drodze doswiadczalnej.

Poniewaz wydajnosé filtracji jest funkcjag dwoch zmien-
nych

Q= ¢(Ap, W) (CY]

wprowadzono, podobnie jak w wypadku swiec ({iltracyj-
nych uogélnione réwnanie empiryczne na podstawie analizy
regresji [5, 6) z zastosowaniem minikomputera programo-
wanego Compucorp/Scientist 425G-44

Q = 869:10-8-Ap+409-10-2 1/n+448-10-3 (5)

gdzie: @ — wydajnosé filtracji, m¥h, Ap — poczatkowy spa-
dek ci$nienia, Pa; n — lepko$é wyrobu, dPa-s.
Roéwnanie jest stuszne w zakresie parametréow

0,1- 10 L Ap<L3:105 Pa i 1 <<n< 5 dPa's

Wysoki i istotny wspolczynnik korelacji 7= 9997 po-
twierdzil stusznosé wyprowadzonej zaleznosci parametrow
procesu i przydatno$¢ réwnania do celé6w praktycznych. Na-
lezy tu podkreslié, ze ogélna posta¢ réwnania (5) jest stu-
szna dla wszystkich filtrow szczelinowych, natomiast war-
tosci liczbowe wspoélczynnikéw przedstawionego modelu
empirycznego dotycza wylacznie badanego filtra EGS-35.

Podobnie jak w wypadku swiec filtracyjnych wykreslono
nomogram (rys. 11) wykorzystujac zwiazek trzech wiel-

kosci:
F(Q, Ap, W =0 (6)

Odczytywania poszukiwanej wartosci Q przy danych Ap
i 11 dokonuje sie przez polaczenie linig prosta punktéow o ce-
chach Ap i 1 i znalezienie cechy punktu przecigcia tej pro-
stej ze skala Q.

4p- (0%, Pa 9-10% m%h p,dPa-s
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Rys. 11. Nomogram do wyznaczania wydajnosci filtra srcze-
linowego Super Turno-Klean EGS-35

Wyniki badan prowadza do nastgpujacych wnioskow.

1. Uzyskiwanie maksymalnych wydajnosci filtrow z perio-
dycznym oczyszczaniem wymaga czestej regeneracji kosza
filtracyjnego, co wiaze sie z koniecznoscig stalej obslugi
aparatu. Stosowanie filtrow wyposazonych w motoreduktor
eliminuje te niedogodnos¢.

W wypadku omawianego filira wskazane jest sltosowa-
nie filtracji wstepnej, np. przez sita wibracyjne.
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2. Filtry szczelinowe moZzna stosowaé¢ do filtracji wstep-
nej lub do fillracji pigmentowanych wyrobéw lakierowych
o umiarkowanych wymaganiach w zakresie czystosci.

3. Na podstawie réwnania (5) oraz nomogramu rys. 11
mozna wyznacza¢ wydajnosé filtra EGS-35 w zaleznosci od
lepkosci wyrobu i poczatkowego cisnienia filtracji.

4. Wydajnosé filtracji filtra EGS-35 jest wprost propor-
cjonalna do poczgatkowego cisnienia filtracji i odwrotnie
proporcjonalna do lepkosci wyrobu filtrowanego.
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